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PROTOKOL CSTM NR 505-2026
BADAN CERTYFIKACYJNYCH

Polska wersja jezykowa / tumaczenie informacyjne

Jednostka / laboratorium
Jednostka oceny zgodnosci
Laboratorium badawcze

LLC CENTRSEPROTEPLOMEREZHA
Laboratorium Badawcze «CSTM»

Adres Ukraina, 03680, Kijéw, ul. Kazimierza Malewicza 86-B; tel./fax (044) 333-30-87
Akredytacja laboratorium Nr 201064 - badania
Numer protokotu 505-2026

1. Podstawa przeprowadzenia badan

Badania certyfikacyjne przeprowadza sie na zaméwienie LLC CENTRSEPROTEPLOMEREZHA (dalej — LLC CSTM) zgodnie z decyzjg nr
002/2026 z dnia 16 lutego 2026 r.

2. Obiekt badan

Probki wyrobéw produkeji LLC PIPESYSTEMS (kod EDRPOU 44941751), Ukraina, 46005, obwdd tarnopolski, rejon tarnopolski, Tarnopol
ul. Mykulyniecka 31, zgodnie z Umowa 0 przetwarzanie surowca powierzonego nr 0208/23-01 z dnia 02 sierpnia 2023 r., na zaktadzie
produkcyjnym LLC POLIMER GROUP TERPOLIMERGAZ pod adresem: 46400, Tarnopol, ul. tukianowycza 8 (dalej - Producent):

« rura marki «<STRONIX» z polietylenu, wielowarstwowa typu B, do budowy zewnetrznych sieci kanalizacyjnych i odwadniajgcych budynkow i
budowli, 0 nominalnej sztywnosci obwodowej SN 4, nominalnej $Srednicy wewnetrznej DN/ID = 300 mm, data produkcji 12.02.2026 r., partia nr 01
3 szt. po 1 moraz 3 szt. po 0,3 m;

* rura marki «<STRONIX» z polipropylenu, wielowarstwowa typu B, do budowy zewnetrznych sieci kanalizacyjnych i odwadniajgcych budynkow i
budowli, 0 nominalnej sztywnos$ci obwodowej SN 8, nominalnej $rednicy wewnetrznej DN/ID = 500 mm, data produkcji 20.02.2026 r., partia nr 01
3 szt. po 1 m oraz 3 szt. po 0,3 m;

« rura marki «<STRONIX» z polipropylenu, wielowarstwowa typu B, do budowy zewnetrznych sieci kanalizacyjnych i odwadniajgcych budynkéw i

budowli, 0 nominalnej sztywnosci obwodowej SN 16, nominalnej Srednicy wewnetrznej DN/ID = 600 mm, data produkcji 03.02.2026 r., partia nr 01;
3 szt. po 1 moraz 3 szt. po 0,3 m.

Prébki wybrano zgodnie z Aktem pobrania prébek nr 1 z dnia 24.02.2026 r.
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3. Data otrzymania probek
Proébki Produktu otrzymano od przedstawiciela Zamawiajacego w dniu 27.02.2026 r.

4. Okres przeprowadzenia badan
02.03.2026 - 24.03.2026 r.

5. Cel badan

Sprawdzenie zgodnosci prébek Produktu z wymaganiami ACTY B B.2.5-32:2007 «Wyposazenie inzynieryjne budynkéw i budowli. Sieci i
budowle zewnetrzne. Rury bezcisnieniowe z polipropylenu, polietylenu, nieplastyfikowanego polichlorku winylu oraz ksztattki do nich dla
zewnetrznych sieci kanalizacyjnych budynkéw i budowli oraz kanalizacji kablowej. Warunki techniczne» oraz ACTY EN 13476-3:2022
«Systemy przewoddw rurowych z tworzyw sztucznych do podziemnej bezcisnieniowej kanalizacji i odwodnienia. Systemy przewodéw
rurowych ze strukturalnymi $ciankami z nieplastyfikowanego polichlorku winylu (PVC-U), polipropylenu (PP) i polietylenu (PE). Czes¢ 3.
Warunki techniczne dotyczace rur i ksztaltek o gtadkiej powierzchni wewnetrznej i profilowanej powierzchni zewnetrznej typu B (EN 13476-
3:2018+A1:2020, IDT)».

6. Wiasciwosci obiektu badan oraz dokumentacja normatywna dotyczaca metod kontroli

6.1. Badane wtasciwosci prébek Produktu
6.1.1. Zgodnie z ACTY B B.2.5-32:2007 kontrolowano:
« pkt 6.1 - dlugosc¢ odcinkéw kielichowych potaczen typu B;
* pkt 6.2 - konstrukcja $cianki rury;
* pkt 6.3 - nominalna $rednica zewnetrzna, mm;
* pkt 6.4 - grubo$¢ warstwy wewnetrznej na odcinkach pod karbami, minimalna $rednica wewnetrzna, mm;
* pkt 7.2.1 - wyglad powierzchni;
* pkt 7.2.2 (poz. 1, tab. 20) - odporno$¢ na uderzenie spadajacym ciezarem, liczba zniszczonych prébek po kondycjonowaniu w (0+1)°C, TIR %, nie wiecej;
* pkt 7.2.2 (poz. 4, tab. 20) - zmiana dtugosci i wygladu zewnetrznego rur po ogrzewaniu, %, nie wiecej;
* pkt 7.2.2 (poz. 8, tab. 20) - sztywno$¢ obwodowa SN, kN/mz;
* pkt 7.2.3 (poz. 1, tab. 21) - szczelno$¢ potaczen kielichowych przy statym ci$nieniu wewnetrznym (0,05+0,01) MPa przy odksztatceniu rury i kielicha, min;
* pkt 7.2.3 (poz. 2, tab. 21) - szczelno$¢ potaczen kielichowych przy stalym podci$nieniu wewnetrznym (-0,03+0,01) MPa przy odksztatceniu rury i kielicha, min;
* pkt 7.3 - znakowanie;
« pkt A.1, tabela A.1, zalgcznik A - podstawowe wymiary rur typu B.
6.1.2. Zgodnie z ACTY EN 13476-3:2022 kontrolowano:
« pkt 5.1 - konstrukcja $cianki rury typu B;
* pkt 6 - wyglad zewnetrzny i kolor;
* pkt 7.2.3 (tab. 5) - nominalna $rednica rur, mm;
* pkt 7.2.4 - nominalna $rednica i wymiary kielichéw oraz kr6¢cow, mm;
* pkt 7.2.5 - nominalna grubo$¢ $cianki rury typu B, mm;
* pkt 8.2.1 (tab. 10) - zmiana wygladu zewnetrznego rur polipropylenowych po ogrzewaniu;
* pkt 8.3.1 (tab. 12) - zmiana wygladu zewnetrznego rur polietylenowych po ogrzewaniu;
e pkt 9.1.1 (poz. 1, tab. 14) - sztywno$¢ obwodowa SN, kN/mz;
* pkt 9.1.1 (poz. 2, tab. 14) - odporno$¢ na uderzenie spadajacym ciezarem, TIR %, nie wiecej;
* pkt 9.1.1 (poz. 4, tab. 14) - elastyczno$¢ obwodowa przy 30%;
* pkt 11 - znakowanie.
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6.2. Dokumentacja normatywna

m Dokument normatywny

6.21 ACTY b B.2.5-32:2007 - wyposazenie inzynieryjne budynkéw i budowli; zewnetrzne sieci i budowle; rury bezcisnieniowe i ksztattki
o do zewnetrznych sieci kanalizacyjnych oraz kanalizacji kablowej; warunki techniczne.

6.0.2 ACTY I1SO 3126:2015 (ISO 3126:2005, IDT) - systemy przewoddw rurowych z tworzyw sztucznych; elementy z tworzyw sztucznych;
o oznaczanie wymiaréw.

6.2.3 ACTY EN ISO 6259-1:2019 - rury z termoplastéw; oznaczanie wtasciwosci przy rozcigganiu; czes¢ 1: ogélna metoda badania.

6.2.4 ACTY EN ISO 6259-3:2019 - rury z termoplastéw; oznaczanie wlasciwosci przy rozciaganiu; czes¢ 3: rury poliolefinowe.

6.2.5 EN ISO 2505 Thermoplastics pipes - Longitudinal reversion - Test method and parameters.

6.2.6 ACTY B EN ISO 1167-1:2012 - rury, ksztattki i zespoly z termoplastéw do transportu ptynéw i gazéw; oznaczanie odpornosci na
- ci$nienie wewnetrzne; cze$¢ 1: metody ogodlne.

6.0.7 ACTY B EN ISO 1167-2:2012 - rury, ksztattki i zespoly z termoplastéw do transportu ptynéw i gazéw; oznaczanie odpornosci na

ci$nienie wewnetrzne; cze$¢ 2: przygotowanie prébek rur.

ACTY EN 13476-3:2022 (EN 13476-3:2018+A1:2020, IDT) - systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych do podziemnej
bezcisnieniowej kanalizacji i odwodnienia; czes$¢ 3, typ B.

6.2.9 EN ISO 9969:2016 Thermoplastics pipes - Determination of ring stiffness.

6.2.8

7. Warunki prowadzenia badan

* ci$nienie atmosferyczne: 735-743 mm Hg;
 temperatura otoczenia: 18-20°C;
« wilgotnos$¢ wzgledna powietrza: 45-57%.

8. Nazwy i podstawowe charakterystyki zastosowanego wyposazenia badawczego
[ Wyposazenie | Typimarka | Podstawowecharakterysyki | Kalibracja |

Uniwersalna maszyna wytrzymato$ciowa Zakres roboczy 5-100 kN; przesuw trawersy nie wiecej niz 2000 mm; - " "
Beijing Century Wang An International WDT-W btad w zakresie roboczym +1,0%; niepewno$¢ pomiaru: rozcigganie Sﬁ}gi‘;ﬂgﬁoﬁg%gggfznoi%lggzr ar
Trade (Chiny) 1,44%; Sciskanie 0,39% o .
Szafa suszarnicza Venticell Venticell 111R Zakres roboczy 50-300°C Nie podlega kalibracji
Szafa chiodnicza POLAIR (Rosja) cv 110-s Regulowana temperatura od -23°C do 5°C; stabilnos¢ temperatury od - e pogiega kalibracii
Maszyna do oznaczania odpornosci na Wysoko$¢ spadania 2000-1600 mm; masa spadajacego ciezaru A . e
uderzenie spadajgcym cigzarem MEG (0,5+0,005) kg - (3,2+0,005) kg Nie podlega kalibracii

Stanowisko do badania szczelno$ci
potaczen rur przy podci$nieniu

Komputer Intel Pentium V IP 600 MHz / 128 Mb / 100 Mb Nie podlega kalibraciji

D 59 EDM Zakres prozniomierza od -100 do 0,0 kPa, klasa doktadnoéci 2,5 Nie podlega kalibraciji
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9. Nazwy i podstawowe charakterystyki zastosowanych srodkéw pomiarowych
| Srodekpomiarowy | Nriabryceny | Chamkteyska | Kalbaca |

0-3000 mm, dziatka 1 mm; U=0,09 mm (0-1000), U=0,09 mm (0-2000), Swiadectwo nr UA/23/240403/000601 z

Tasma miernicza metalowa nr16

U=0,10 mm (0-3000) 03.04.2024 r.
Manometr odksztatceniowy ze skalg b . Swiadectwo nr UA/39/240314/0272 z
warunkows 7740 0-40 kgf/cm?; dziatka 0,05 kgf/cm?; U=0,020 kgf/cm? 14.03.2024 .
Suwmiarka SU-I 546962 0-125 mm; U=0,060 mm Saadectivo N UAI23/240401/000582 2
Suwmiarka SL-| E17872 0-250 mm; U=0,019 mm g;"gg‘;gg‘f r"’ UA/23/240401/000583 z
Mikrometr MK-25 53280 0-25 mm; dziatka 0,01 mm; klasa doktadnosci 2; U=0,00060 mm gg?g;ﬁgﬁorm UA/23/240401/000580 z
Zestaw obcigznikéw specjalnego - Az Swiadectwo nr UA/35/240802/5455 z
przeznaczenia 338/16 Zakres 5000 g; niepewnos$¢ 80 mg 02.08.2024 .
Higrometr psychrometryczny VIT-1 A 151 0-24°C; dziatka 1,0°C; U=0,12°C gg’ 'gggg%orm UA/24/240320/0766 2
oc: dyi °c: U=0.06° Swiadectwo nr UA/24/240321/0770 z
Termometr szklany 055097 0-250°C; dziatka 1°C; U=0,06°C 21.03.2024 .

10. Wyniki badan - Tabela 3
Prébka 1: LLC PIPESYSTEMS PE typ B-P-UD / SN 4 / DN/ID 300 / 6000; AICTY B B.2.5-32:2007; partia nr 01; 12.02.2026

Podstawowe parametry i wymiary Odcinki o diugosci budowlanej 6,0£0,1 m; za

(dtugos¢ budowlana rur kielichowych gl;t 6.1ACTYBB.2.5 pkt 6.1 ACTY B B.2.5-32  uzgodnieniem dopuszcza sig inne dtugosci i zu(ryalﬂihcréogga typu B maja diugosc 6,0 Zgodne
typu B) wielokrotnosci P rys.

Konstrukcja $cianki rury pkt 6.2 pkt 6.2 Konstrukcja $cianki zgodna z rys. 8 Konstrukcja $cianki zgodna z rys. 8 Zgodne
Nominalna $rednica wewnetrzna, mm  pkt A.1, tab. A.1 ACTY ISO 3126 300 -6,0 min 297,0; max 300,0 Zgodne
Nominalna grubo$¢ $cianki w f .

zaglebieniach karbéw e4, mm pkt A.1, tab. A.1 ACTY ISO 3126 2,0 min 2,1; max 2,2 Zgodne
Gruboseé Scianki warstwy Wewn@lrznej a1 tab, A1 [ACTY ISO 3126 17 min 1,7; max 1,9 Zgodne

pod karbami, mm

Powierzchnie wewnetrzne i zewnetrzne bez peknig¢,

pecherzy i innych wad pogarszajacych wiasciwosci powerzehnisiwennicliznelizewnctizie

Wyglad zewnetrzny powierzchni pkt 7.2.1 pkt7.2.1 eksploatacyjne; dopuszczalne jedynie nieznaczne Slady E?ﬂgﬁ i czyste; brak peknie¢, wgniecen i Zgodne
narzedzia/formowania w granicach tolerancji
Odpornoé¢ na uderzenie spadajacym
cigzarem; zniszczone probki, %, nie  pkt 7.2.2 poz.1tab.20  pkt 10.4 10,0 Nie stwierdzono zniszczonych prébek Zgodne
wiecej
. . kt 7.2.2 poz.4 tab.20; o
Zmiana diugosci i wygladu po p Metoda wg EN 1SO 2505; . Lo
ogrzewaniu, %, nie wiecej 55[4?63—31 tab.12 EN pkt 10.6.1 5} Wyglad zewnetrzny rury nie zmienit si¢ Zgodne
‘s 2 pkt 10.12; EN I1SO 6259-1; Nie mniej niz warto$¢ nominalnej sztywnosci
Sztywnos¢ obwodowa SN, kN/m pkt 7.2.2 poz.8 tab.20 EN 1SO 6259-3 obwodowej wg tab. 1, 3, 5 5,571 Zgodne
Szczelno$¢ potaczer kielichowych aa " . N
e Szczelno$é przez 60+1 min przy 5% odksztatceniu 02 godz. 00 min; nie zaobserwowano
przy statym ci$nieniu wewnetrznym pkt 7.2.3 poz.1tab.21  pkt 10.9 Kielicha i 10% odksztalceniu rury; 23+2°C spadku cisnienia Zgodne
0,05+0,01 MPa
Szczelno$¢ potaczen kielichowych £k . . P
PN Szczelno$¢ przez 60+1 min przy 5% odksztatceniu 02 godz. 00 min; nie zaobserwowano
|;;Iréyastabym podci$nieniu -0,03+0,01  pkt7.2.3 poz.2 tab.21  pkt 10.10 Kielicha i 10% odksztalceniu rury; 23+2°C spadku cisnienia Zgodne
Znakowanie na zewnetrznej powierzchni rury i ksztattek
metoda drukowania lub inng metoda niepogarszajaca
jakosci; dla czesci ksztattek dopuszcza si¢ znakowanie
odciskiem formy. Kolor informacji powinien rézni¢ sie od
koloru podstawowego. Znakowanie ma zawiera¢ znak q Gt
. b Znakowanie naniesiono na wewnetrzn
towarowy zarejestrowany w ustalonym trybie i/lub powierzchnie kielicha rury karboweanej3v
nazwe producenta, oznaczenie umowne rury/ksztattki, i G R e e B B (TR
numer partii, date produkcji (dzien, miesiac, dwie Edublowatzo zeywnetrzgq éty’ljdet]q
Znakowanie pkt 7.3 pkt 7.3 ostamieleyfryjroktl) Jdopliszzalsicldodatkowa) samoprzylepna. Kolor znakowania Zgodne

informacje, np. numer linii technologicznej. Dla rur i
ksztattek wysoko$¢ czcionki co najmniej 3,5 mm.
Znakowanie transportowe zgodnie z GOST 14192;
kazda jednostka tadunkowa ma etykiete z
nazwa/znakiem producenta, oznaczeniem wyrobu,
numerem partii, liczbg sztuk, datg wydania i
identyfikacja pakujacego; przy pakowaniu kilku partii
etykieta obejmuje dane wszystkich partii; dopuszcza sie
oddzielne etykiety dla kazdej partii.

kontrastuje z podstawowym tlem
powierzchni rury. Znakowanie zawiera:
nazwe producenta, typ rury, numer partii i
date produkgii.
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Prébka 2: LLC PIPESYSTEMS PP typ B-P-UD / SN 8 / DN/ID 500 / 6000; ACTY B B.2.5-32:2007; partia nr 01; data w nagtéwku tabeli
oryginatu: 20.02.2026

Uwaga ttumacza: w sekcji 2 oraz we wniosku protokotu dla tej prébki podano date produkcji 20.02.2026 r. Powyzszg date 20.02.2025 zachowano zgodnie z nagtéwkiem
oryginalnej tabeli wynikéw.

ND - wymaganie ND - metoda Warto$¢ normatywna Wynik faktyczny m

Podstawowe parametry i wymiary Odcinki o dtugosci budowlanej 6,0+0,1 m; za . . i
(dtugos¢ budowlana rur kielichowych  pkt 6.1 pkt 6.1 uzgodnieniem dopuszcza sig inne diugosci i Rury Kielichowe typu B maja diugosc 6,0 Zgodne
. Zi m (patrz rys. 4)
typu B) wielokrotno$ci
Konstrukcja $cianki rury pkt 6.2 pkt 6.2 Konstrukcja $cianki zgodna z rys. 8 Konstrukcja $cianki zgodna z rys. 8 Zgodne
Nominalna $rednica wewnetrzna, mm  pkt A.1 tab. A.1 ACTY ISO 3126 500 -10,0 min 498,5; max 500,2 Zgodne
Nominalna grubos¢ Scianki w f b
Zaglebieniach karbow e4, mm pkt A.1tab. A.1 ACTY ISO 3126 3,0 min 3,2; max 3,4 Zgodne
Grubos$¢ Scianki warstwy wewnetrznej . .
pod karbami, mm pkt A.1 tab. A.1 ACTY ISO 3126 3,0 min 3,1; max 3,2 Zgodne
Powierzchnie wewnetrzne i zewnetrzne bez peknie¢, Powierzchnie wewnetrzne i zewnetrzne
Wyglad zewnetrzny powierzchni pkt7.2.1 pkt7.2.1 pecherzy i innych wad; nieznaczne $lady gtadkie i czyste; brak peknie¢, wgniecerni  Zgodne
formowania/obrébki w granicach toleranciji kawern
Odpornos¢ na uderzenie spadajacym
ciezarem; zniszczone prébki, %, nie pkt 7.2.2 poz.1 tab.20  pkt 10.4 10,0 Nie stwierdzono zniszczonych prébek Zgodne
wiecej
Zmiana diugosci i wygladu po Metoda wg EN ISO 2505; . PP
ogrzewaniu, %, nie wiecej pkt 7.2.2 poz.4 tab.20 pkt 10.6.1 5 Wyglad zewnetrzny rury nie zmienit sie Zgodne
‘s pkt 10.12; EN I1SO 6259-1; Nie mniej niz warto$¢ nominalnej sztywnosci
Sztywno$¢ obwodowa SN, kN/m2 pkt 7.2.2 poz.8 tab.20 EN 1SO 6259-3 obwodowej wg tab. 1, 3, 5 9,251 Zgodne
Znakowanie na zewnetrznej powierzchni rury i ksztattek
metoda drukowania lub inng metoda niepogarszajaca
jakosci; dla czesci ksztattek dopuszcza sig znakowanie
odciskiem formy. Kolor informacji powinien rézni¢ sie od
koloru podstawowego. Znakowanie ma zawiera¢ znak q o
towarowy zarejestrowany w ustalonym trybie i/lub Znal_«)wamg MR () W IE)
N q powierzchnie kielicha rury karbowanej w
nazwe producenta, oznaczenie umowne rury/ksztattki, q 3 i
numer partii, datg produkcji (dzieri, miesigc, dwie pss‘;c' etykiety saToprzyI‘e;l)(netj olaz
. b . - ' zdublowano zewnetrzng etykieta
Znakowanie pkt 7.3 pkt 7.3 ostatnie cyfry roku); dopuszcza si¢ dodatkowa samoprzylepna. Kolor znakowania Zgodne

informacje, np. numer linii technologicznej. Dla rur i
ksztattek wysokos$¢ czcionki co najmniej 3,5 mm.
Znakowanie transportowe zgodnie z GOST 14192;
kazda jednostka tadunkowa ma etykiete z
nazwa/znakiem producenta, oznaczeniem wyrobu,
numerem partii, liczba sztuk, datg wydania i
identyfikacjg pakujacego; przy pakowaniu kilku partii
etykieta obejmuje dane wszystkich partii; dopuszcza sie
oddzielne etykiety dla kazdej partii.

kontrastuje z podstawowym tlem
powierzchni rury. Znakowanie zawiera:
nazwe producenta, typ rury, numer partii i
date produkcji.
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Prébka 3: LLC PIPESYSTEMS PP typ B-P-UD / SN 16 / DN/ID 600 / 6000; ACTY EN 13476-3:2022; partia nr 01; 03.02.2026

ND - wymaganie Warto$¢ normatywna Wynik faktyczny m

e g pkt 5.1 EN 13476-3; pkt
Konstrukcja Scianki rury typu B pkt 5.1 EN 13476-3 6.2 ACTY B B.2.5-32

Konstrukcja $cianki powinna odpowiadac rys. 1 Konstrukcja $cianki rury odpowiada rys. 8  Zgodne

Powierzchnie wewnetrzne i zewnetrzne

Powierzchnie wewnetrzne i zewnetrzne bez peknig¢, gladkie i czyste, bez pekniec, wgniecer i

Wyglad zewnetrzny i kolor pkt 6 EN 13476-3 pkt 7.2.1 AICTY b B.2.5-32 pecherzy i innych wad; dopuszczalne nieznaczne $lady K . Zgodne
. 3 N < awern. Warstwa wewnetrzna biata;
formowania/obrébki w granicach tolerancji Zewnetrzna pomaraniczowa
Nominalna $rednica wewnetrzna, mm 2?4;62-33 tab.5 EN ACTY ISO 3126 600 -12,0 min 595,0; max 599,0 Zgodne
Nominalna $rednica kielicha, mm pkt 7.2.4 EN 13476-3  ACTY ISO 3126 600 -12,0 min 597,0; max 601,0 Zgodne
Nominalna dtugo$¢ kielicha, mm pkt 7.2.4 EN 13476-3  ACTY ISO 3126 96 1115 Zgodne
Minimalna grubo$¢ $cianki w f b
zaglebieniach karb6w, mm pkt 7.2.5 EN 13476-3  ACTY ISO 3126 35 min 3,8; max 4,2 Zgodne
Grubos$¢ Scianki warstwy wewnetrznej _ . .
pod karbami, mm pkt 7.2.5 EN 13476-3  ACTY ISO 3126 35 min 3,6; max 3,8 Zgodne
Zmiana dtugos$ci i wygladu rur PP po  pkt 8.2.1 tab.10 EN Metoda wg EN 1SO 2505; q q . Lo
ogrzewaniu, %, nie wiecej 13476.3 pkt 10.6.1 30 minut, 150°C Wyglad zewnetrzny rury nie zmienit sie Zgodne
i pkt9.1.1 poz.1tab.10  pkt10.12 ACTY B B.2.5-
Sztywno$¢ obwodowa SN, kN/m? EN 13476-3 32: EN 1SO 9969 16 17,276 Zgodne
Odpornos$¢ na uderzenie spadajacym
ciezarem; zniszczone probki, %, nie Eﬁ ?.314%5322 tab.10 pkt 10.4 ACTY 6 B.2.5-32 10,0 Nie stwierdzono zniszczonych prébek Zgodne
wiecej
: . . - -~ Nie stwierdzono rozwarstwienia, peknie¢
" pkt9.1.1 poz.4tab.10  pkt9.1.2 EN 13476-3; EN Brak zniszczenia, peknie¢ w zagtebieniu, S . 2
Elastyczno$¢ obwodowa EN 13476-3 1SO 9969 rozwarstwienia i spadku sity sciskania ani zniszczenia. Spadek sztywnosci Zgodne

obwodowej prébki wynidst 7%

Znakowanie naniesiono na wewnetrzna
powierzchnie kielicha rury karbowanej w
postaci etykiety samoprzylepnej i
zdublowano zewnetrzng etykieta
samoprzylepna. Kolor kontrastuje z
podstawowym tlem. Zawiera: nazwe
producenta, typ rury (nominalna $rednica,
sztywnos$¢ obwodowa, kod obszaru
zastosowania), numer partii i datg
produkcji.

Znakowanie powinno by¢ nanoszone na rure w
odstepach nie wigkszych niz 2 m i obejmowac:
oznaczenie dokumentu normatywnego, hominalny
Znakowanie pkt 11 EN 13476-3 pkt 11 EN 13476-3 wymiar, nazwe zaktadu/producenta (lub znak
towarowy), hominalng sztywno$¢ obwodowa,
elastyczno$¢ obwodowa, materiat, kod obszaru
zastosowania oraz informacje o obecnosci kielichdw.

Zgodne

Uwaga ttumacza: wartos¢ 1115 mm dla nominalnej dfugosci kielicha zostata przeniesiona dostownie z oryginalnej tabeli wynikéw i nie zostata korygowana w tlumaczeniu.
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Whniosek
Przedtozone do badan prébki produktéw wyprodukowanych przez LLC PIPESYSTEMS (kod EDRPOU 44941751), Ukraina, 46005, obwod
tarnopolski, rejon tarnopolski, Tarnopol, ul. Mykulyniecka 31, zgodnie z Umowa o przetwarzanie surowca powierzonego nr 0208/23-01 z dnia
02 sierpnia 2023 r., w zaktadzie LLC POLIMER GROUP TERPOLIMERGAZ pod adresem 46400, Tarnopol, ul. Lukianowycza 8, tj.:

« rura STRONIX z polietylenu, wielowarstwowa typu B, SN 4, DN/ID = 300 mm, data produkcji 12.02.2026 r., partia nr 01;

* rura STRONIX z polipropylenu, wielowarstwowa typu B, SN 8, DN/ID = 500 mm, data produkcji 20.02.2026 r., partia nr 01;

« rura STRONIX z polipropylenu, wielowarstwowa typu B, SN 16, DN/ID = 600 mm, data produkcji 03.02.2026 r., partia nr 01;
wybrane zgodnie z Aktem pobrania prébek nr 1 z dnia 24.02.2026 r. i sprawdzone pod katem wymagan wskazanych punktow ACTY b B.2.5-
32:2007 oraz ACTY EN 13476-3:2022 (EN 13476-3:2018+A1:2020, IDT), odpowiadajg wymaganiom dokumentéw normatywnych.

Liczba wydrukowanych egzemplarzy
* Lacznie - 3 egzemplarze.
* Zamawiajacy - 1 egzemplarz.
* LLC CENTRSEPROTEPLOMEREZHA - 1 egzemplarz.
* Archiwum Laboratorium «CSTM» - 1 egzemplarz.

Uwagi

* Niniejszy protokoét badan, wraz ze wszystkimi zatgcznikami i wynikami obliczert komputerowych, nie moze by¢ w cato$ci ani w czesci powielany i
rozpowszechniany jako dokument oficjalny bez zgody Zamawiajacego.

* Niniejszy protokét badan, wraz ze wszystkimi zatgcznikami, dotyczy wytacznie prébek poddanych badaniom.
« Organizacje podwykonawcze nie braty udziatu w badaniach.

Osoby odpowiedzialne

Fuka | Osba | nomaga |
Odpowiedzialny wykonawca - inzynier-badacz W. W. Salij Podpis znajduje sie na oryginale.
Kontrola - kierownik dziatu certyfikacji wyrobow 0. Ju. Ponomariowa Podpis znajduje sie na oryginale.

Informacja o ttumaczeniu

Niniejszy dokument jest polskojezycznym thumaczeniem informacyjnym oryginalnego ukrairiskiego Protokotu CSTM nr 505-2026 badan certyfikacyjnych. Nie jest
nowym protokotem wydanym przez polskie laboratorium ani nowym dokumentem jednostki oceny zgodnosci. W przypadku rozbieznoSci rozstrzygajaca jest tres¢
podpisanego i opieczetowanego oryginatu.
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